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RONDELLE POUR CHARNIERE A GOND ET PAUMELL,E. 

S7j Rondelle (1> pour charnlere i\ gond et paumelle, carac- 
ensee en ce qu au molns une do ses deux faces prlnctpa- 



Ibs (2) est constrtuee en un mateilau synthetique a trea fa]- 
bie coefficient de frottement; de preference eJfe est 
constotuee entierement el d'une j;eule piece en ladite ma- 
ture synthetoque, sa premiere face principle (2) est nsse 
et sa seconde face pnncipale (3) 3 st agencee pour presen- 
ter un coefficient de frottement plus lleve pour etre blo- 
quee en rotation sur le gond ou is. paumelle. 
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Rondel le tour charniere A gond e t paumelle- 

La pr^sente invention concerne des perf ectionnements 
apportes *iux rondelles pour charniferes permettant d'isoler 
niecaniqueiiient l'une de 1' autre les surfaces annulaires de 
5 bout, pivotantes l'une par rapport a 1 T autre, d'un gond et 
d'une paumelle associes. 

13. est connu de disposer une rondelle raStallique en 
un ro&tal tel que laiton ou bronze entre les surfaces de bout 
d'un gond et d'une paumelle associfes pour 6viter que 
10 lesdites surfaces frottent directement l'une sur 1' autre , 
acier cortre acier. Toutefois, malgr6 la presence d'une 
telle rondelle, il subsiste des contacts glissants tndtal 
centre mfetal qui sont generateurs de bruit et d'usure- On 
attenue ces inconvenients en huilant les surfaces en 
15 question mais les coulures d'huiles qui en resultent, dans 
lesquels se figent la poussi^re metallique engendrees par 
l'usure das surfaces frottantes, provoquent des salissures 
non seulement sur les gond et paumelle, mais aussi sur les 
surface avoisinantes. 
20 L* invention a pour but de proposer une solution 

technique perfectionnSe qui ecarte les inconvenients 
rencontres jusqu'a present et qui donne mieux satisfaction 
aux exigences de la pratique, tout en restant d'un faible 
coGt de wise en oeuvre. 
25 a ces fins, l r invention propose une rondelle pour 

gond et paumelle qui, 6tant agenc&e conf onuement a 1 1 inven- 
tion, se caracterise essentiellement en ce qu'au moins une 
de ses deux faces principales est constitute en un mat£riau 
synthetiCiue a tres faible coefficient de frottement. 
30 le materiau syntnetique est de preference du 

polytetr«?tf luoroethylene PTFE qui presente une bonne resis- 
tance infecanique et done une bonne resistance h l'usure, et 
qui poss^de un faible coefficient de frottement avec une 
qualite elite "d'autolubrif ication" . 
35 line telle rondelle peut presenter une epaisseur 

relativenent faible, inferieure ou egale a 0,5mm, de maniere 
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que 1 1 ecartement entre gond et paumelle puisse ne pas fetre 
exag^r^nent accru lorsqu'un ajustement en hauteur n'est pas 
requis . 

Dans un premier mode de realisation possible, simple 
5 et peu coOteux, permettant d'equiper des dispositifs 
relativement lagers tels que portes de communication, portes 
de placard ou de meuble, fenetre, etc., de relativement 
faible poid<», la rondelle est constitute entierement et 
d'une seule pi^oe en ladite mat i ere synthetique ; ladite 

10 premiere face principale est lisse ; sa second© face 
principale ost agenc6e pour presenter un coefficient de 
frottement plus elev6. Une telle rondelle peut fetre realis&e 
avec une £paisseur faible d T environ 0,2 mm a 0,3 mm. 

On dispose alors, entre entre le gond et la paumel- 

15 le, deux rondel les superposees et inversees l'une par 
rapport a 1' autre, les deux faces lisses dtant au contact 
l'une de 1" autre et les deux faces a coefficient de frotte- 
ment plus eleve dtant au contact respectif des faces de bout 
du gond et de la paumelle de maniere que les rondelles 

20 soient solid aris£es en rotation, par simple frottement, avec 
respectivement le gond et la paumelle* 

Dans un second mode de realisation possible destin6 
plus particulierement a equiper des dispositifs de poids 
notable, teL portes de grande taille, volets en bois, 

25 portails, etc., la rondelle comporte une axne centrale 
mdcaniquement resistante noyee dans ledit materiau syntheti- 
que qui formta les deux faces principales de ladite rondelle; 
l'ame centrale peut avantageusement £tre constitute par un 
treillis en metal d^ploye, notamment en laiton, qui est 

30 couramroent c.isponible dans le commerce et de faible cout- 
Avantageusement en outre le materiau synthetique est charge 
d'une matieire pulverulente facilitant le glissement r 
notamment de poudre de graphite - 

Une telle rondelle composite peut Stre utilisee 

35 seule et mise en place entre gond et paumelle en lieu et 
place d'un€* rondelle m€tallique traditionnelle, avec 
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toutefois I'avantage d'un contact matiere synthetique-metal 
qui est s:.lencieux et qui ne genere pas de salissures en 

quantite rotable. 

Pour parfaire le fonctionnement, il est possible de 

5 combiner les deux types de rondelle precitees et d'adjoin- 
dre, a la rondelle composite a Sine metallique, une rondelle 
mince precitee interposee entre ladite rondelle composite et 
la face d«* bout de la paumelle, la rondelle mince ayant sa 
face lissci au contact de la rondelle composite ; voire meme 

10 deux rondelles minces precitees sont interposees respective- 
ment entra le gond et la rondelle composite et entre la 
rondelle composite et la paumelle, avec leurs faces lisses 
respective au contact de la rondelle composite. 

Grace a la mise en oeuvre de rondelles conformes a 

15 1* invention, on evite ainsi le bruit genere habituellement 
par le sflissement l'une sur 1' autre de deux surfaces 
metalliques, sans meme qu'il soit necessaire de huiler la 
chamiere. On evite egalement la formation de la poudre 
metalliqus resultant du frottement l'une sur 1' autre de deux 

20 faces metalliques et l'on ecarte les salissures provoquees 
par le d6?dt de cette poudre metallique sur les chambranles 
et les murs. En outre, en tant que de besoin, ces rondelles 
peuvent iitre combinees entre elles, ou associees & des 
rondelles metalliques traditionnelles, si l'on souhaite 

25 obtenlr une epaisseur accrue entre gond et paumelle. 

L' invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description dfetaill6e qui suit de certains modes de realisa- 
tion prepares, donnes uniquement a titre d'exemples non 
limitatiis. Dans cette description, on se refere au dessin 

30 annexe sur lequel : 

- la figure 1 est une vue en perspective montrant 
respecti%-ement un premier mode de realisation prefere d'une 
rondelle confonne a 1' invention ; 

- la figure 2 illustrent un mode de montage prefere 
35 de la rondelle de la figure 1 ; 

la figure 3 est une vue en perspective d'un autre 
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mode de realisation pref6r6 d'une rondelle conforme & 
1' invent ion ; 

- et les figures 4 4 6 illustrent diff6rents modes 
montage de la rondelle de la figure 3- 
5 En Ese reportant tout d'abord d la figure 1, la 

rondelle 1 qui y est representee pressente au moins une face 
principale 2 constitute en une matiere synthetique A f aible 
coefficient de f r ottement , matiere dite "autolubrif iante" , 
telle que polyt^traf luoroethylene FTFE* Son diametre ext6- 

10 rieur et son diam&tre interieur sont determines en fonction 
de la charni&re a equiper. 

Dans le mode de realisation represents & la fig. 1, 
la rondelle 1 est: int^gralement constitute en PTFE et son 
epaisseur est fonction de l'intervalle a £tablir entre le 

15 gond et la pauxnelle ; mais on peut en general prevoir une 
epaisseur relativement f aible, inferieure k environ 0,5 mm, 
et empiler plusieurs rondelles si besoin en est . En 1 1 occu- 
rence, la rondelle representee a la figure 1 a une epaisseur 
d 4 environ 0,2 mm, qui semble convenir et etre guffisante 

20 pour dquiper des charni6res de panneaux relativement legers 
(fenStres, portes interieures de communication, portes de 
placard, volets pliants, portes de meubles, * - . ) . 

La londelle 1 possSde une face principale 2 qui 
presents un f aible coefficient de frottement ; en l'occu- 

25 rence elle est lisse. Son autre face principale 3 presente 
un coefficient de frottement: plus eleve : en l f occurence 
elle presence un etat de surface dSpoll ou grenele ou 
rugueux obtenu soit de fabrication, soit par un traitement 
ulterieur. 

30 Comma represented a la figure 2, deux rondelles 1 

sont mises en place, de facon superposes, sur le goujon 4 du 
gond 5. La rondelle inferieure la est dispos6e avec sa face 
rugueuse ou non lisse 3a tournee vers le bas, pour eVtre au 
contact de la face annulaire de bout 5a du gond 5 ; sa face 

35 lisse 2a est tournee vers le haut- La rondelle superieure lb 
est disposee de fagon inversee avec sa face lisse 2b tournee 
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vers le befi> et sa face rugueuse ou non lisse 3b toumee vers 
le haut de maniere a etre en contact avec la face annulaire 
de bout 6|i d'une paumelle 6 pourvue d'un logement 7 qui 
coiffe le ijoujon 4 du gond 5. 
5 Ainsi chaque rondelle la, lb est sensibleroent 

solidarises en rotation respect ivement avec le gond 5 et la 
paumelle « en raison du contact non glissant des faces 
cooperantes correspondantes 3a, 5a et 3b, 6a. Par contre, 
les faces .kisses 2a, 2b des deux rondelles qui portent l'une 
XO sur 1' autre assurent un contact glissant rotatif exempt de 
frottement generateur de bruit et de salissure en raison de 
la nature des materiaux en contact. 

A la figure 3 est represents un autre mode de 
realisaticn d'une rondelle 8 conforme a 1' invention, qui 
15 comprend une ame 9 mecaniquement resistante, par exemple 
constitue* par un treillis en metal deploy© tel que du 
laiton, et qui est noyee dans un mat6riau a faible coeffi- 
cient de frottement tel que polytetraf luoroethylene PTFE, 
lequel foinne, de part et d' autre, deux couches extSrieures 
20 10 en PTFS. Cette matiere peut en outre etre charg&e d'un 
materiau pulverulent facilitant le glisseraent, tel que de la 
poudre de graphite. Une telle rondelle est apte a supporter 
des charges plus elevees sans etre dechiree, par exemple 
pour des rhamieres de portes lourdes, portails, volets en 
25 bois, etc. La presence de l'ame lui confere une epaisseur 
aensiblemant plus importante que celle de la rondelle 1 de 
la figure 1, par exemple une epaisseur d' environ 0,5 mm. 

Une telle rondelle peut etre employee seule en etant 
interposee entre le gond 5 et la paumelle 6 comme represent* 
30 a la fig. 4. La structure en treillis de l'ame qui transpa- 
rait sur La face externe des couches de PTFE donne a celles- 
ci une structure grenelee qui suffit a procurer une adhe- 
rence suf fisante de la rondelle 8 avec la face de bout 5a du 
gond, tandis que la presence du PTFE sur les faces exte- 
35 rieures suffit, malgre leur structure grenelee, a assurer un 
contact glissant rotatif non bruyant entre la rondelle 8 et 
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la pauxnello 6- 

Si l'on soubaite toutefois reduire l'usure suscepti- 
ble d'etre engendr^e par les frottements de la face grenelee 
de la rondelle 8 avec la face de bout de la paumelle 5, on 
5 peut avoir recours au montage illustre & la fig, 5 qui 
combine un« rondelle 1 de la fig. 1 et une rondelle 8 de la 
fig. 3 ; le. rondelle 1 est interposes entre la rondelle 8 et 
la paumelle 5, la face lisse 2 de la rondelle 1 etant au 
contact de la rondelle 8 : la rondelle 1 est alors solidari- 

10 s6e en rotation & la paumelle 6 par sa face non lisse 3 
tandis que le contact glissant rotatif s f effeetue entre la 
face lisse 2 de la rondelle 1 et la face 10 de la rondelle 
8 qui sont toutes deux constitutes en roateriau synth&tique 
a faible o>efficient de frottement. 

15 On peut encore ara^liorer 1' ensemble en pr^voyant, 

comme mont:r6 & la fig. 6, une autre rondelle 1 interposfee 
entre le gond 5 et la rondelle 8* 

On comprendra, d'apxes les exemples qui precedent et 
notamment d'aprds l'exemple de montage de la fig* 4, que les 

20 rondelles 1 et/ou 8 conformed a l f invention peuvent etre 
combines pour obtenir toute combinaison d'effets souhait6e 
(resistance m£canique et/ou epaisseur requise) * Elles 
peuvent egiilement etre combinees avec des rondelles <n£talli~ 
ques tradifcionnelles dont le role est alors reduit a celui 

25 d'un ajustsment en hauteur de la paumelle par rapport au 
gond, les rondelles conformes a 1* invention etant interpo- 
sees entre les faces metalliques en mouvement relatif- 

Coiune 11 va de soi et comme 11 r6sulte dej& de ce 
qui pr^cdds, 1' invention ne se limite nullement a ceux de 

30 ses modes d ' application et de realisation qui ont 6te plus 
particulie:rernent envisages ; elle en embrasse au contralre 
toutes les vari antes. 
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REVINDICATIONS 

1. Rondelle (1, 8) pour charniere 4 gond et paumel- 
le, caracterisee en ce qu'au moins une de ses deux faces 
principale?! (2, 10) est constitute en un materiau syntheti- 
que a tres falble coefficient de frottement. 

2. Rondelle selon la revendication 1, caracterisee 
en ce que Le materiau synthetique est du polytetraf luoroe- 
thylene . 

3. Rondelle selon la revendication 1 ou 2, caracte- 
risee en ce qu'elle a une epaisseur inferieure ou Sgale a 

environ 0, 5 mm. 

4. Rondelle (1) selon l'une quelconque des revendi- 
cations 14 3, caracterisee en ce qu'elle est constitute 
entieremenc et d'une seule pifcce en ladite matiere syntheti- 

15 que, en ce que ladite premiere face principale (2) est lisse 
et en ce que sa seconde face principale (3) est agencee pour 
presenter un coefficient de frottement plus eieve. 

5. Rondelle selon la revendication 4, caracterisee 
en ce qu'elle a une epaisseur d'environ 0,2 mm a 0,3 mm. 

6. Utilisation de rondelles (1) selon l'une quelcon- 
que des revendications 1 a 5, caracterisee en ce qu'on 
dispose, entre le gond (5) et la paumelle (6), deux rondel- 
les (la, -b) superposees et inversees l'une par rapport a 
1' autre, ..es deux faces lisses (2a, 2b) etant au contact 
l'une de 1' autre et les deux faces (3a., 3b) a coefficient de 
frottement plus felevfe etant au contact respectif des faces 
de bout du gond (5) et de la paumelle (6). 

7. Rondelle (8) selon l'une quelconque des revendi- 
cations 1 a 3, caracterisee en ce qu'elle comporte une ame 
centrale (9) raecaniqueroent resistante noyee dans ledit 
materiau .synthetique qui forme les deux faces principales 
(10) de ladite rondelle. 

8.. Rondelle selon la revendicaiton 7, caracterisee 
en ce que l'ame (9) est constitute par un treillis en metal, 
35 notamment en laiton. 

9 . Rondelle selon la revendication 8 , caracterisee 



20 



25 



30 
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en ce que l'ame (9) est constituee par un treillis en metal 
deploye. 

10. Rondelle selon l'une quelconque des revendica- 
tions 7 a 9 , caracterisee en ce que le materiau synthetique 

5 est charge d'une matlere pulverulente facilitant le glisse- 
ment, notamuent de poudre de graphite* 

11. utilisation de rondelles selon l'une quelconque 
des re vend: Lcat ions 7 & 10. caracterisee en ce qu'une 
rondelle (8) unique est interposee entre le gond (5) et la 

10 paumelle (6)* 

12. Utilisation de rondelles selon la revendication 
11, caracterisee en ce qu'en outre au mains une rondelle (1) 
selon l'une quelconque des revendications 1 & 4 est interpo- 
see entre la rondelle (8) selon l'une quelconque des 

15 revendications 7 4 10, avec sa face lisse (2) au contact de 
celle-ci, et la paumelle (6). 

13- utilisation de rondelles selon la revendication 
11, caracterisee en ce qu'en outre deux rondelles (1) selon 
1 1 une quelconque des revendications 1 £ 4 sont interposee s 

20 entre la rondelle (8) selon l'une quelconque des revendica- 
tions 7 a 10, avec leurs faces lisses <2) respectives au 
contact de celle-ci , et respectivement le gond (5) et la 
paumelle ( 6 ) , 
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FIG.1. FIG.2. 




FIG.4. 
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